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1 总则
1.0.1为科学引导和规范管理我国绿色陶瓷砖（板）评价与标识工作，加快绿色建材推广应用、支撑绿色建筑选材，制定本导则。

1.0.2 本导则适用于建筑用陶瓷砖（板）的绿色建材评价。
1.0.3 绿色陶瓷砖（板）评价时在符合本导则的要求和各地域特征的同时，还应符合国家相关法律、法规和标准的规定。

2 术语
2.0.1　陶瓷砖（板）
由粘土和其他无机非金属材料经成形、高温烧成等生产工艺制成的实心或空心板状陶瓷制品。
3 基本规定
3.0.1　评价指标体系分为控制项、评分项和加分项。控制项为进行绿色陶瓷砖（板）评价必须满足的指标，参评产品及其企业必须全部满足控制项要求。评分项总分为100分，加分项总分为5分。总得分按照式3.0.1-1和式3.0.1-2计算。权重见表3.0.1。

Q总 = Q评 + Q加                （3.0.1-1）

Q评 =Σwi Qi                （3.0.1-2）

式中：

Q总——总分；

Q评——评分项得分；

Q加——加分项得分；

wi ——评分项各指标权重；

Qi ——评分项各指标得分。

表3.0.1 评分项各指标权重
	指标类型
	权重
	具体指标
	权重

	节能
	0.45
	5.1.1 降低单位产品生产能耗
	0.15

	
	
	5.1.2 降低原材料运输能耗
	0.10

	
	
	5.1.3 生产企业通过能源管理体系认证
	0.05

	
	
	5.1.4 优化陶瓷砖（板）厚度
	0.15

	减排
	0.15
	5.2.1通过产品认证或提交环境产品声明（EPD）报告。
	0.10

	
	
	5.2.2 降低放射性污染
	0.05

	安全
	0.05
	5.3.1提高安全生产标准化水平
	0.05

	便利
	0.25
	5.4.1 降低单件包装重量
	0.05

	
	
	5.4.2陶瓷砖（板）满足建筑模数的要求
	0.05

	
	
	5.4.3陶瓷砖（板）烧成后无需后加工
	0.05

	
	
	5.4.4提高陶瓷砖（板）耐污染性
	0.05

	
	
	5.4.5提高陶瓷砖（板）的适用性与经济性
	0.05

	可循环
	0.10
	5.5.1 对生产过程产生的废料进行回收利用
	0.05

	
	
	5.5.2提高低质原料使用量
	0.05


3.0.2　控制项的评定结果为满足或不满足；评分项和加分项的评定结果为获得分值或不得分。

3.0.3　绿色陶瓷砖（板）由低到高分为一星级、二星级、三星级三个等级，三个等级的都应满足本导则所有控制项的要求，并按评分项和加分项的总得分确定等级。三个等级划分见表2.0.3。
表3.0.3 绿色建材等级划分

	等级
	一星级
	二星级
	三星级

	分值（Q）区间
	60≤Q＜70
	70≤Q＜85
	Q≥85


4 控制项

4.0.1  陶瓷砖（板）生产企业应符合表4.0.1的要求。

表4.0.1 生产基本要求

	项目
	要求

	污染物排放
	《陶瓷工业污染物排放标准》GB 25464

	噪声排放
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348

	工作场所环境
	《工作场所有害因素职业接触限值 化学有害因素》GBZ 2.1

《工作场所有害因素职业接触限值 物理有害因素》GBZ 2.2

	安全生产
	《建筑卫生陶瓷企业安全生产标准化评定标准》，三级

	管理体系
	通过质量、环境和职业健康安全管理体系认证


4.0.2  陶瓷砖（板）应具备详细、合理的应用技术文件。
4.0.3　薄型陶瓷砖应符合《薄型陶瓷砖》JC/T 2195-2013的要求、陶瓷板应符合《陶瓷板》GB/T 23266-2006的要求，建筑幕墙用陶瓷板应符合《干挂空心陶瓷板》GB/T27972－2011、《建筑幕墙用陶板》 JG/T 324-2011和《建筑幕墙用瓷板》 JG/T 217-2007的要求，其余应符合《陶瓷砖》GB/T 4100-2006的要求。

4.0.4  作为铺贴地面的陶瓷砖（板）的摩擦系数应≥0.50。
5 评分项
5.1  节能

5.1.1　降低单位产品生产能耗。陶瓷砖（板）单位产品能耗符合现行国家标准《建筑卫生陶瓷单位产品能源消耗限额》GB21252的要求。评分规则如下：
1  符合准入值的要求，得60分；

2  符合先进值的要求，得100分。

5.1.2  降低原材料运输能耗。评分为以下两条得分之和，但总分不超过100分：

1  累计运输半径不大于500km的原材料重量比例不小于60%但小于70%，得40分；不小于70%但小于80%，得60分；不小于80%但小于90%，得80分；不小于90%，得100分；

2  500km以外的原材料采用铁路、轮船运输的重量比例不小于70%但小于80%，得20分；不小于80%但小于90%，得40分；不小于90%，得60分。

5.1.3  生产企业通过能源管理体系认证，得100分。

5.1.4　优化陶瓷砖（板）厚度。按表5.1.4进行评分：

表5.1.4 陶瓷砖(板)优化厚度评分规则

	项目
	评分要求

	
	60分
	80分
	100分

	空心干挂陶瓷板
	名义厚度，H
	H≤18
	18＜H≤30
	30＜H

	其他产品
	厚度d，mm
	8＜d≤10
	5.5＜d≤8
	d≤5.5


5.2  减排

5.2.1  通过产品认证或提交环境产品声明（EPD）报告。评分为以下两条得分之和：

1  通过产品认证或评价，总分50分，由专家评分；
2  提交环境产品声明（EPD）报告，总分50分，由专家评分。
5.2.2  降低放射性污染。陶瓷砖（板）的内照射指数≤0.9，外照射指数≤1.2，得100分。
5.3  安全

5.3.1  提高安全生产标准化水平。符合《建筑卫生陶瓷企业安全生产标准化评定标准》规定的2级，得60分；符合1级，得100分。

5.4  便利

5.4.1　降低单件包装重量。单件包装重量≤20kg，得100分。
5.4.2  陶瓷砖（板）符合建筑模数的要求，得100分。

5.4.3  陶瓷砖（板）烧成后无需后加工，得100分。

5.4.4  提高陶瓷砖（板）的耐污染性。评分规则如下
1  达到4级的要求，得60分；

2  达到5级的要求，得100分。

5.4.5  提高陶瓷砖（板）的适用性与经济性。评分为以下两条之和：

1  与应用区域政策、标准规范、环境等相匹配，总分50分，由专家评分；

2  与应用区域经济发展水平、产业配套等相匹配，总分50分，由专家评分。

5.5  可循环 
5.5.1  对生产过程产生的废料进行回收利用。评分为以下三条之和：

1  废瓷利用率≥90%，得30分；

2  废坯（含釉坯）利用率≥99%，得30分；

3  废釉浆回收利用率≥90%，得40分。

5.5.2  提高低质原料使用量，评分规则如下：

1  低质原料占配方含量大于30%但不大于40%，得60分；

2  低质原料占配方含量大于40%但不大于50%，得80分；

3  低质原料占配方含量大于50%，得100分。

6 加分项

6.0.1  陶瓷砖（板）生产过程中采用了先进的生产工艺或生产设备，且环境影响明显低于行业平均水平。总分2分，由专家评分。

6.0.2  陶瓷砖（板）具有突出的创新性且性能明显优于行业平均水平。总分3分，由专家评分。
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